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ACABADOS SUPERFICIALES: 

  Todos los acabados deben  estar excentos de golpes, rayadas, manchas, goteos o 
cualquier otra irregularidad producida bien por su proceso de fabricación o por una mala 
manipulación en su montaje o transporte.
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ISO2768 COTAS LINEALES SIN INDICACIÓN DE TOLERANCIA 

CLASES DE CALIDADES DE ACERO APTAS PARA LA GALVANIZACIÓN

S/UNE EN 10025-2

CLASE I 

CLASE II 

CLASE III 
0,15 <= Si % <= 0,030
Si % + 2,5 P % < 0,325
P <= 0,040

Si % < 0,040
Si % + 2,5 P % < 0,110

Si % < 0,030
Si % + 2,5 P % < 0,090

CLASE IV Si% + P% > 0,28
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MATERIAL
MATERIAL

ACABADO
FINISHED

Galvanizado en caliente

0000002023

COTA DE CONTROL

TOLERANCIAS GENERALES
SEGÚN NORMA

ISO 2768

SÓLO 
MODIFICADO 
EN PLANO
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